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RIS 1 M T 484 99.10 0.08 0.05 0.20 0.15 0.22

FLIE BRI 20k 97.56 1.12 0.68

AR it B 9OMA 89.41 9.66 0.13 0.07 0.02 0.13
AR AMA-10 99.62 0.05 0.03 0.05 0.05 0.06
IBRE AR T AMA-40 99.66 0.02 0.02 0.01 0.01 0.24
AR KTE Secar 71 69.75 030 2955 0.0 0.25 0.26

1.2 EREF

ARSI B SR LB A 70:30, SZIEFEZPRE T IR SLIOE T, g 2 Fian. X EESRIG it
THARTT, F—HAERERSRIRAC T R, BP R INRE RO BN & B A R BERD SN RN 4%, B
B INBER AR I, (RIS BRI BERD B R 1-0mm MU TN 55 — 48 e BEmb B R R4k i L5, i
InEERb SN B EEPVUAIZ DI OOMA IR, BRI AMA-10 FIIIANE:; S RHTE S RV NP

_1_



5 IRT] T 55

EINe



	1  试验
	1.1  原料
	表1  主要原料的化学组成
	表2  基础实验配方
	表3  五组配方设计
	1.3  试验过程和性能检测
	2  结果与分析
	2.1  硅微粉加入量的影响
	2.2  镁砂粒度的影响
	实验在保持镁砂总量为4%的前提下，研究了镁砂骨料1-0mm和细粉比例对铝镁浇注料高温烧后线变化率、体密和显气孔率的影响，如图4和图5所示。细粉加入量由0%逐渐提升到4%，相应的骨料的加入量由4%逐渐减少为0%。
	2.3  镁砂加入量的影响
	2.4  90MA加入量的影响
	2.5  结合剂的影响
	3  结论
	（1）随着硅微粉加入量的逐渐增加，铝镁浇注料高温烧后线变化率先升高后降低。少量硅微粉的加入会在基质中形成液相促进生成MA和CA6的固相反应，伴随着较大的体积膨胀。

